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STATE OF THE ARC PLASMA CUTTING TECHNOLOGY

BRUKSANVISNING

SPARCIN 9
SPARCIN 9C

MANUELLT MULTIPLASMA
SKARSYSTEM

TILL OPERATOREN: Fére betjaning av detta skarsystem, 1as och férsta denna
bruksanvisning. For ett gott resultat och ett optimalt utnyttiande av SPARCIN 9 kravs
kannedom om innehallet i denna bruksanvisning.

Under dessa forutsattningar och med en fackmannamassig installning till detta
skarsystem ger SPARCIN 9 utomordentliga mdjligheter for I6sandet av manga
kvalificerade skarapplikationer.
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1. TEKNISKA DATA

Anslutningsspanning:
Avsidkring:
Processeffekt:
Intermittensfaktor:
Maximal skenbar effekt:
Effektfaktor:
Tomgéngsspanning:
Gasforstromning;:
Gasefterstromning:

Dimensioner:

Vikt:

SPARCIN 9

3~50Hz, 400V
16A trog

20-80A/120V

60%
12 kVA
0,95
200V
Is
Ss
SPARCIN 9
Langd: 550mm
Bredd: 300mm
Hojd: 310mm
22 kg

SPARCIN 9C
550mm
300mm
460mm

28 kg
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2. INSTALLATION

SPARCIN 9 ér fardig att anvinda efter anslutning till elkraft och gas/Iuft.

SPARCIN 9C (med inbyggd kompressor) dr fiardig att anvdnda efter anslutning till elkraft.

Elanslutning

3~50Hz, 400V
Avsidkring 16A trog

VIKTIGT!

Om maskinen skall anslutas till generator SKALL den vara forsedd med generatorfilter. Om
maskinen kors pa generator utan att generatorfilter &r monterat kan det leda till avsevirda
skador pa stromkallan, som kan bli kostsamma att reparera. Sadana skador ticks INTE av
garantin.

Generatorn skall ha en effekt om minst 15 kVA exklusivt for SPARCIN 9/9C

Gasanslutning (endast SPARCIN 9)

Luftplasmaskérning: Anslut tryckluften till filterregulatorn och reglera till 3,5-4 bar.

Gasplasmaskérning: Anslut gasflaskans konstantflodesregulator till filterregulatorn pa
SPARCIN 9 och reglera till 3,5-4 bar.

Flodet ska vara cirka 18 I/min.

OBSERVERA! Plasmaskarbrannaren for SPARCIN 9 skall vara forsedd med en

etikett som beskriver att brannaren dr avsedd for SPARCIN 9.

Den plasmagenerande luft-/gasflodesméngden bestims nidmligen av en|
gasinjektor som ar anbringad 1 gasslangens koppling till brdnnaren. Denna é&r
exklusiv for SPARCIN 9. Anvidndande av felaktigt slangpaket kan leda till att
brannaren overhettas och skadas.

Observera att plasmaskdrbrannaren for SPARCIN 9C har en unik gasinjektor.
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3. HANDHAVANDE

Kontrollera att maskinen ar korrekt uppkopplad med avseende pé el- och gasanslutning enligt
kapitel 2 (installation).

OBSERVERA! Maskinen far endast betjdnas vid anslutning till 3~400V!

Anslut aterledaren pd maskinens front. Aterledarklimman fistes direkt pa arbetsstycket. Om
sé krdvs, rengor ytan fran farg, rost, smuts etc.

Skarsekvens

1. Strombrytare POWER 1 ldge 1.
Powerlampa (READY) lyser. Pump, flakt och i forekommande fall kompressor startar.

2. Vilj processeftekt (skdrstrom 20-80A) med vridreglaget "CURRENT".

3. Mandvrera brénnaren i ldge for kontakt- eller distansskdrning och aktivera skérstartknappen
pa brinnarhandtaget.

Kontaktskdrning - dys sldpas direkt mot arbetsstycke. Som tillbehor finns speciella
kontaktskérdysor (art. nr. 199 108) utférda for skdrning mot mall. Kontaktskérning ar
en passande metod for plattjocklekar upp till 4 mm.

Distansskérning - distans mellan dys och arbetsstycke pa nagra millimeter med eller
utan hjidlpmedel som distansskérstod, skirstodsvagn och cirkelskidranordning.

Efter skarstartaktivering flodar luft/gas ca 1 sekund innan plasmabagen genereras.
Om skérforloppet ej gar igang slidcks plasmabagen efter ndgra sekunder. Gor da ett
nytt forsok.

4. Skarforloppet startar.
5. Skarforloppet avslutas.
6. Slapp skarstartknappen.

Plasmabagen slocknar. Gas/luft flodar ytterligare ndgra sekunder. P4 SPARCIN 9C
flodar dock luft konstant.
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OBS! Nir skirning icke forekommer eller nér tiden mellan skidrsekvenser ar
lang, stéll huvudstrombrytaren (POWER) i ldge 0/OFF.
Maskinen innehiller mekaniska komponenter som dé ej utsétts for onodig
forslitning.

SKARGAS

Luftplasmaskirning - vilj elektrodtypen avsedd for luft som plasmagenererande gas.
Kénnetecken - Elektroden ir FORNICKLAD.

Gasplasmaskiirning - vilj elektrodtypen avsedd for nitrogen (N2), nitrigenhydrogenmix
(N2/H2) eller argonhydrogenmix (Ar/H2) som plasmagenererande gas.
Kénnetecken - Elektroden har KOPPARYTA.

OBSERVERA! Plasmaskéarbrannaren ar en komponent som skall hantera hoga
effekter. Hantera sévil brannarkroppen som slangpaketet med uppmaérksamhet.
Under denna forutséttning och med en operatdr med ndodvandiga kunskaper ar
livslangden for plasmaskarbrinnaren mycket 1ang. Dessutom sker skdrningen
med

utomordentligt god ekonomi genom den laga forslitningen av dysor och
elektroder.

Ett skadat slangpaket, med t ex luft- eller vattenldackage leder ofelbart till att
brannarkroppen skadas. Anvind aldrig en skadad plasmaskérbrédnnare!

TILLBEHOR VID MANUELL PLASMASKARNING
Det finns en rad tillbehor tillgdngliga for SPARCIN och SPARCON skérsystem utrustade med handbrénnare.

Plasmabagmejsling

Alla SPARCON och SPARCIN, undantaget SPARCIN 5/5C skidrsystem gar det att bagmejsla med. Genom att
montera dysforldngare, mejslingsdys 2,2 mm (<80A) eller 3,0 mm (>80A), mejslingsdys och skyddsképa for
bagmejsling (se reservdelslistor) erhalls ett kraftfullt verktyg for mejsling.

20 mm Dysférlangare

Det finns ett set om 20 mm dysforldngare, med tillhdrande elektrod och skyddskapa. Detta anvinds med fordel
da man har svart att komma at, exempelvis i horn etc. (Se reservdelslistor for mer information)

Kontaktskardys

Genom att sldpa dysan direkt mot arbetsstycket kan man erhalla mycket god snittkvalitet i materialtjocklekar upp
till 4 mm. For att underldtta skdrning mot mall finns speciella kontaktskdrdysor som ar cylindriska (art. nr.
199108). Observera att maximal skirstrom vid kontaktskdrning ar 40A.

Skarstbédsvagn

For SPARCUT XL finns en tvahjulig skérstddsvagn (art. nr. 299028), och dven for DURACUT finns en 2-hjulig
skérstodsvagn (art. nr. 299030).
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Cirkelskaranordning

For DURACUT (art. nr. 299079) och SPARCUT XL (art. nr. 299082) finns cirkelskéranordning som ldmpar sig
for skirning av hal med radie om ca 100-450 mm.

Distansskéarstod

For alla typer av handbrénnare finns tva olika distansskérstdd, art. nr. 199107 och 199124. Se reservdelslistorna
for mer information.



SPARCIN 9

4. BYTE AV SLITDELAR

OBSERVERA! MASKINEN SKALL ALLTID VARA AVSTANGD VID
ALLA INGREPP I MASKIN OCH BRANNARE!

—

Skruva i forekommande fall loss dysverktyget/sékerhetsbrytaren.

Skruva ur dysan efter det att skyddskipan och ev. distansskirstod borttagits. Alla slitdelar
kan nu bytas.

Notera korrekt sammanséttning.

Spénn dysan med dysverktyget.

Montera skyddsképan och ev. distansskérstod.

Ev. skruva fast dysverktyget/sékerhetsbrytaren.

N

ANl

Brannarkropp ———= ———— Dysverktyg/Sékerhetsbryt

0

Elektrod —_
Elektrodisolator\
Skyddskapa—~ §

&
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5. UNDERHALL

Dagligen:  Inspektera och byt vid behov dys, elektrod och elektrodisolator.
Tom och eventuellt reng6r det vattenavskiljande filtret bak pa utrustningen
genom att antingen trycka pa tatningen i botten av glaskapan nér tryckluft ar
ansluten eller helt enkelt skruva av den utan tryckluft ansluten och rengéra den
fran smuts.

Inspektera noggrant savél brannarkropp som slangpaket med avseende pa
skador sdsom ldckage av luft, gas eller vatten, mekanisk pdverkan eller annat.

OBSERVERA! ANVAND ALDRIG EN BRANNARE MED SKADAD
BRANNARKROPP ELLER SKADAT SLANGPAKET!

Halvér: Lossa tiackplatarna pé maskinen.
Inspektera och fyll vid behov pa med destillerat eller avjoniserat
vatten.
Frostskyddsmedel fylls pa vid behov. Som frostskyddsmedel far
anvindas endast monoetylenglykol.
Ledningsformagan for kylvétskan < 5uS/cm.
Blas rent frdn damm och smuts med torr tryckluft.
Inspektera kabelanslutningar.
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6. KONTROLLPUNKTER VID FUNKTIONSSTORNING.

Termisk o6verlast

Om pump och flikt arbetar och "READY" lampan icke lyser, har det termiska
overlastskyddet 16st ut. Lat svalna (i drift) tills lampan tdnds. D& ar maskinen ater korklar.

Felfunktion

Plasmabégen etableras ej:

- Kontrollera/byt dys, elektrod, elektrodisolator.
- Kontrollera gastrycket (3,5-4 bar) (endast SPARCIN 9).

- Undersok om mdjligt gasflodet (ca 18 1/min)

Plasmabdgen ir ej stabil:

- En huvudsékring ar trasig.

- For hogt gastryck/flode.

Skiarresultat icke tillfredsstillande:

- Kontrollera gastryck/flode
- Byt dys, elektrod och elektrodisolator.
- Inspektera brannarkropp och slangpaket.

- Kontrollera aterledarklimmans anslutning. Gor rent frdn smuts och oxidbildningar.

10
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7. OPERATORENS SAKERHET

Operatoren och personer i operatdrens narhet utsatts for vissa risker vid plasmaskérning. Det ar darfor viktigt att
vidta atgarder for att forebygga skador. Dessa risker ér:

Hog berdringsspanning
Hogspanningstindning
Elektromagnetisk storning
Virme- och ljusstralning
Gas och rok

Hog ljudniva

Sprut av smélt metall
Hantering av gasflaskor
Hantering av kylvitska

Plasmaskérutrustningen ar konstruerad i enlighet med foljande normer:
- EN60974-1
- EN 50199

Fara genom hog beroringsspinning
Varning! Innan plasmastromkallan 6ppnas skall den fysiskt kopplas loss fran stromforsorjning (dra ur

kontakten!). Endast personer med erforderlig utbildning och behdrighet far ppna maskinen. Innan maskinen
inkopplas skall arbetsstycket anslutas och jordas.

I maskiner med vitskekylning utgor kylvétskan i regel en hog-ohmig ledare av tomgangs- och skérspéanning till
maskinens chassi. Om arbetsstycket inte &r jordat kan darfor tomgéngs- eller skdrspanning uppsta mellan
maskinens chassi och arbetsstycket. Dock dr kylvitskans motsténd dven vid stark férorening >10 kOhm, och
dérmed bryts spanningen ner till ofarliga nivaer, men dr dock métbar.

Observera foljande:
e  Anslut till ndtspanning endast till korrekt jordat uttag med korrekt ansluten jordledare
Anvénd isolerande kldder (skyddsoverall, isolerande skor, handskar)
Hall rent och torrt pa arbetsplatsen
Inspektera regelbundet
Satt inte sdkerhetsfunktioner ur funktion (sékerhetsbrytare etc.)

Arbete under forhojd elektrisk fara

Plasmaskérutrustningen ar konstruerad enligt gdllande normer (EN 60974-1) och far dérfor anvindas vid arbete
dér forhojd elektrisk fara foreligger.
e Stromkéllan och brannare utgér en med hianseende pa sikerhet utprovad enhet, och kan separeras endast
med hjdlp av verktyg
e Brénnarens patenterade konstruktion omojliggor elektrisk fara

Maskinen ar dérfor forsedd med S-mérke och far anvéndas vid arbete under forhojd elektrisk fara.
Viktigt! Folj alltid lokala siikerhetsforekskrifter!

Fara genom hogspanning (HF)

En hogspanningsgenerator (s.k. HF) etablerar pilotbdgen. Denna kopplas bort nér skérbégen startar.
Varning! Beror aldrig dysa eller dyskapa nir maskinen ér igang!

Hogspanningspulsen kan orsaka elektromagnetiska félt och kan paverka

- Pace-makers
- Elektronisk utrustning

11
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Elektromagnetisk storning

Plasmaskérsystemet uppfyller kraven i EN-50199 (Elektromagnetisk kompatibilitet). Denna géller
bagsvetsutrustning och liknande processer (plasmaskérning) for industriellt och privat bruk.

Varning! Vissa forebyggande atgirder kan behéva vidtagas vid privat bruk, sisom skirmade kablar etc.

Anvindaren tar fullt ansvar vid installation och anvidndande av denna maskin. Foreskrifterna i denna
bruksanvisning skall strikt foljas. Om elektromagnetisk storning uppstar skall tillverkaren kontaktas for
radgivning.

Rekommendationer for att klassificera omgivningen:

Innan installationen pabdrjas skall operatoren viardera omgivningen betrédffande elektromagnetiska problem och
vérdera foljande:

Andra stromforsorjningar, styrkablar, data- och telekommunikationskablar dver, under eller bredvid
installationen.

Séndare och mottagare for radio, TV etc.

Datorer och liknande styrenheter.

Sékerhetsanordningar, skyddskretsar.

Hilsoaspekter — personer med pacemaker, horapparat etc.

Utrustning for métning och kalibrering

Kontrollera utrustning i omgivningen betriffande immunitet mot stérningar. Atgirder kan behdva
vidtagas.

Vilken tid pa dygnet utrustningen kommer att anvindas.

Rekommendationer for att minimera stérningar.

Om stdrningar uppstéar bor en eller flera av foljande atgéarder vidtagas:

Anbringa filter pa stromforsorjningen

Skédrma nédtkabeln till plasmastromkéllan och noggrant jorda skdrmen.

Lopande underhall

Se till att alla dorrar och tackplatar pa stromkéllan &r korrekt monterade och stangda.

Undvik onddigt ldnga kablage och slangpaket.

Jorda samman plasmastromkallan med andra system i omgivningen (sékerstill att operatoren &r isolerad
fran dessa delar).

Jorda arbetsstycket

Skdrmning av andra kablar och komponenter.

Fara genom ljusstrialning och virme

Plasmaljusbagen alstrar intensiv ultraviolett och infrardd stralning som kan skada 6gon och hud.
Dirfor skall foljande atgérder vidtagas:

Flamsikra heltdckande arbetskldder skall anvéndas (overall, ev. forklade, skyddsskor, heltdckande
svetshjdlm, handskar)

Hjdlmen skall vara forsedd med for &ndamalet 1ampligt skyddsglas som skyddar 6gonen fran
stralningen.

Arbetsplatsen skall arrangeras sé att reflexion och paverkan av ultraviolett ljus minimeras. Exempelvis
genom att anvénda draperier och att ha mdrka farger pa viggarna.

Fara genom gas- och rokbildning

Som en biprodukt bildas vid plasmaskirning gas och rok som kan vara farliga att inandas. For att undvika
hélsorisker skall foljande atgirder vidtagas:

Sorj for god ventilation vid arbetsplatsen

12
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- Avlagsna rok och gas med hjilp av korrekt anbringad utsugsutrustning

- Avligsna alla 16sningsmedel och produkter som innehéller klor fran arbetsplatsen. Dessa substanser kan
avge farliga gaser om de exponeras for ultraviolett stralning.

- Anvénd andningsskydd

- Tillse att gréansvérden for giftiga &mnen inte dverskrids

Fara genom hog ljudniva

Vid plasmaskédrning kan hoga ljudnivéer uppsta:

Skarstrom Tjocklek Ljudniva vid avstand av
0,5m 1m
Tomgang 56 dB(A)
80 A 4 mm 82 dB(A) 79 dB(A)
160 A 16 mm 86 dB(A) 83 dB(A)
240 A 16 mm 96 dB(A) 92 dB(A)

Ovanstaende virden &r generella. Variationer kan férekomma.

For att undvika skador pa horseln skall adekvat horselskydd anvéndas.

Fara genom stink

Vid plasmaskérning uppstar stank och sprut av smélt metall. Darigenom uppstar ocksa risk for brandfara. For att
undvika brandfara skall f6ljande atgérder vidtagas:
- Avldgsna all brannbar materiel fran arbetsplatsen inom det omrade som sténk och sprut kan na, dock
minst 10 m.
- Kyl nyligen skuret material innan det hanteras.
- Tillse att brandslédckningsutrustning finns l4tt tillgénglig.

Hantering av gasflaskor

I vissa fall krdvs gas fran flaska vid plasmaskérning. For att undvika fara skall i sadant fall f6ljande iakttagas:

- Placera gasflaskor stdende och tillse att de inte kan vélta

- Anvénd aldrig skadade gasflaskor, regulatorer, slangar, armatur eller annan utrustning som inte ar i
fullgott skick och avsedd for &ndamalet

- Anvénd endast tryckregulatorer avsedda for aktuell gas

- Anvénd aldrig fett eller olja for att smdrja regulatorer eller annan armatur

- Alla detaljer som kan komma i kontakt med syrgas skall héllas absolut fria fran olja och fett

- Vid anvéndande av briannbara gaser och syrgas skall bakslagsskydd anvidndas

- Kontrollera regelbundet att all utrustning &r tét och uppfyller regler och foreskrifter

- Se till att all utrustning och anvidndande av densamma uppfyller gillande lagar, regler och foreskrifter

Hantering av kylvitska

Alla vitskekylda utrustningar som tillverkas av SPT anvénder en kylvitska normalt bestaende av 30 %
Monoetylenglykol (99,9 %) och 70 % avjoniserat vatten.

Vid hantering av kylvitska skall foljande iakttagas:
- Drick aldrig kylvétskan
- Forvara kylvitskan étskild frén fédodmnen, dryck och foder
- Undvik kontakt med hud eller 6gon
- Tvitta alltid hinderna efter all hantering av kylvitska
- Bir ¢j kldder som fororenats med kylvitska

Om olyckan ar framme:

- Vid inandning: Frisk luft och vila
- Vid hudkontakt: Tag av nedsténkta klader, skolj med vatten

13
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- Vid stink i 6gon: Skolj med vatten. Kontakta ldkare om besvér kvarstar

- Vid fortiring: Om mer &n en obetydlig méngd svalts — till sjukhus. Forsok framkalla krikning om det
ar langt till sjukhus (mer 4n 30 minuter fardvag) och den skadade ar vid fullt medvetande. Ge i sa fall
vatten fore krikning.

Pa forfragan kan varuinformationsblad erhéllas efter kontakt med SPT. Ring +46 46 18 48 00.

14
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— STATE OF THE ARC PLASMA CUTTING TECHNOLOGY

SPT Plasmateknik AB levererar produkter inom Norden i enlighet med NL 09.
NL 09 skickas ut pa begéaran.
For leveranser utom Norden galler bestdmmelserna i Orgalime S 2012.

Garanti
SPT Plasmateknik AB lamnar 2 ars garanti pa stromkallor enligt féljande

Giltighet

Garantin omfattar stromkallor (produkten) tillverkade av SPT Plasmateknik AB (tillverkaren).
Garantiperioden ar 2 ar vid 1-skiftarbete. Vid mer omfattande anvandning forkortas garantiperioden
motsvarande.

Garantin géller fran och med forsaljningsdatum till slutkund, men maximalt 30 manader fran att
Produkten lamnat fabrik.

Vid garantiansprak skall forsaljningsdatum kunna styrkas.

Omfattning

Inom garantiperioden ansvarar tillverkaren for reparation eller byte av produkten, till motsvarande
fungerande skick innan felet intraffade.

Garantin tacker reservdelar, samt i forvag fastslagen schablonersattning for arbete som utférts av en
av tillverkaren auktoriserad serviceverkstad.

Vid utbyte av reservdelar forbehaller sig tillverkaren ratten att fakturera delar som sedan krediteras
efter att defekta delar mottagits i retur.

Vid ett garantiansprak skall kunden utan dréjsmal kontakta en av tillverkaren auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren har ratt att begéra ytterligare information om driftférhallandena innan
garantianspraket godtas.

Vid garantiansprak skall foljande iakttagas:

Inképsdatum skall vara styrkt.

Detaljerad information om driftférhallanden (arbete inom-/utomhus, vid generatordrift - uppgift om
elverkets typ och storlek etc.) skall bifogas garantiansprak.

Bréannare med de slitdelar som var monterade da felet uppstod skall medfélja maskinen.
Serienumret skall vara tydligt lasbart.

Anvandaren skall i storsta mojliga utstrackning begransa skadan genom att omedelbart upphéra med
anvandning av misstankt defekt produkt.

Garantireparation far utféras endast av auktoriserad verkstad. Tillverkaren forbehaller sig ratten att
neka ersattning helt eller delvis for garantireparationer som utforts av icke auktoriserad verkstad.

| det fall tillverkaren bedémer att produkten anvéants pa ett felaktigt satt, och bedémer att
anvandaren kommer att fortsatta anvanda produkten pa ett felaktigt satt forbehaller sig tillverkaren
ratten att Iata hava kopet. Avdrag gors da for nyttan anvandaren haft samt for eventuellt
avhjalpande av fel som inte omfattas av garantin.

Garantibegransningar
Foljande férhallanden omfattas inte av garantin:
e Defekter pa grund av naturligt slitage,
e underldtenhet att f6lja drifts- och underhallsinstruktioner,
e anslutning till felaktigt eller defekt eluttag, inkluderat stromforsérjning som inte ar i enlighet
med produktens specifikationer,
o felaktigt gastryck,
e Overbelastning,
e transport- hanterings- eller forvaringsskador,
e brand, eller
e skador pa grund av naturliga orsaker, t.ex. blixtnedslag eller versvamning.



B DT D ey e nae m e L na S - M ED

— — STATE OF THE ARC PLASMA CUTTING TECHNOLOGY

Garantin tacker INTE: Kostnader for felsékning, direkta eller indirekta reskostnader,
transportkostnader, traktamente eller logi.

OBS! Garantin omfattar inte brannaren och dess forbrukningsdelar.

Produkten saljs inom Norden i enlighet med Allménna Leveransvillkor NL 09, som ldamnas ut pa
begdran, dar inget annat anges.

Direkt eller indirekt skada samt forlorade intdkter omfattas inte av garantin.

Garantin upphor att galla om modifikationer utférs pa produkten utan féregaende skriftliga
godkdnnande fran tillverkaren. Garantin géller inte heller om reparationer utférs med annat én
godkénda reservdelar eller om underhall enligt instruktionen inte har utférts pa produkten.
Tillverkaren ar berattigad till ersattning for reparationsarbete som utfors utom garantins omfattning.
Tillverkaren skall inte i nagot fall vara ansvarig for tredje parts kostnader.

Aterstaende garantiperiod/reservdelsgaranti

Efter garantireparation fortsatter garantiperioden for den reparerade eller utbytta produkten att
galla till slutet av den ursprungliga garantiperioden. Undantag: Utbytt reservdel har en garantiperiod
pa 6 manader, dven om den aterstdende garantiperioden skulle vara kortare. Garantiperioden pa sex
6 manader géller dven vid reparationen utom garantin.

Reservdelsgarantin omfattar endast utbytta delar.

Tvister m.m.
Tvister hanteras i enlighet med Allmanna Leveransvillkor NL 09.



SPARCIN 9

RESERVDELSLISTA, maskindelar SPARCIN 9

Art. nr.

234011
232 006
235005
236 006
221012
221013
221 007
221011
242 007
100 040
101 001
100 015
127 002
152 003
152 004
154 017
154 012
154 012
262 020
141 008
150 001
151 001
262 005
262 012
191 021
253 002
191 020
163 007
154008

Bendmning

Huvudtransformator
Likriktardrossel T40040D
Mandvertansformator 230/400/24V
Overfdringstransformator
Primérkort 80A

Reglerkort 80A

Kretskort tinddon/automatik
Sekundarkort 80A

Sekundérenhet 80A komplett med moduler
Diod ISOTOP STTH12010TV1
Transistor [SOTOP STES3NC50
Likriktarbrygga

Potentiometer "CURRENT"
Magnetventil 2/2 viags (SPARCIN 9)
Magnetventil 3/2 vigs (SPARCIN 9C)
Flakt

Flakt kompressordel

Flékt vattenkyl

Pump

Huvudstombrytare 16A, 500V
Driftlampa

Sakring, 3AT, 20x5mm
Filterregulator komplett(Sparcin-9)
Filterregulator komplett(Sparcin 9C)
Manometer

Aterledare komplett 16mm?, 5Sm
Aterledarklimma 200 A
Chassiekoppling Dix 25

Kompressor NPK 30

16

Beteckning

Tl
L1-2
T3
T2
El
E2
E3
E4

DI1-D4
TSI
D5-6
R1
MV1
MV1
F1

F2

P

B1
LAl
S1, S2



SPARCIN 9

SPRANGSKISS brannare

la. 299072
Ib. 299081
3a. 199002

199003
3b. 199114
4. 199006
5. 199060

199001

199113
6a. 199064
6b. 199125
6¢c. 199364
7a. 199107
7b. 199124
8. 199112

Brannarkropp DURACUT
Brannarkropp SPARCUT XL
Elektrod, luft

Elektrod, gas

Elektrod, mejsling
Elektrodisolator

Dys 0,9

Dys 1,1

Dys 2,2, mejsling

Skyddskapa, PTFE, SPARCUT XL
Skyddskapa, PTFE, DURACUT
Skyddskapa for mejsling
Distansskarstod
Distansskérstod, massing
Dysforlangare for mejsling

9.  Skérstrom/vatten (fran nippel 12 )
10.  Luft/gas (frn nippel 13)
11 Pilotstrom/vatten (fran nippel 14)

12./21.299004

13. 299051

299106
14./20. 299005
15. 199015
16. 199016
18. 299045
19. 199111
22. 183202
23. 299006

Stromvattenkabel, 6m
Stryppinne for SPARCIN 9
Stryppinne for SPARCIN 9C
Pilotvattenkabel, 6m
Pistolelkopplare START
Handtag

Slangpaket 6m

Skyddsslang

Manoverkabel

Gasslang, 6m, utan stryppinne

17
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Ovriga tillbehor

299079
299082
299028
299030

SPARCIN 9

Cirkelskéranordning DURACUT
Cirkelskdranordning SPARCUT XL
Skarstodsvagn, 2 hjul SPARCUT XL
Skérstodsvagn, 2 hjul DURACUT

18
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